] En Mojo de Calvi (Alpes
Orobicos), 50 krm al norte
de Bérgamo, entre picos
rocosos, bosques frondosos vy
aire limpio, se halla una planta

tecnoldgicamente a la vanguardia

nacida de la colaboracion entre
SMI y la marca local "Stella
Alpina”. Ambas empresas tienen
en su “ADN” una fuerte vocacion
por la innovacidon y el respeto por
el territorio: de aqui surge la idea
de concebir, en colaboracion con
las sociedades SIAD y PE., una
nueva linea de produccidon que

empleara las
soluciones
tecnologicas
mas

avanzadas

para reducir

significativamente los costes
de produccion de cada botella
de agua sin gas o con gas,
Yy respetar el ambiente
circundante permitiendo la
maxima trazabilidad del producto

gracias al marcado lasenr.




] La nueva linea "SACS”
(acroénimo de "Stella Alpina
Cost Saving”) ha sido
pensada, proyectada Yy
realizada por SMI -en una
superficie de tan solo 800
mM2- para producir hasta
14.400 botellas por hora
de modo mas eficiente vy
econdmico respecto a la

instalacion de embotellado

ya existente en Stella
Alpina.

El ‘master plan” del
proyecto abarcaba los

siguientes objetivos:

» Reduccidén de hasta
un 30% del material de
embalaje primario, esto
es, del plastico utilizado en
la produccion de botellas
PET. SMI ha alcanzado
dicho objetivo proyectando
dos nuevos contenedores
‘ultra ligeros”, uno de
05 L y otro de 15 L,
obtenidos por el estirado-
soplado de preformas de

1M gramos y 23 gramos

respectivamente, ambos
con roscado AlaskazB&”
(con anterioridad Stella

Alpina utilizaba preformas
de 15-168 gramos para la
botella de 05 L y de 30-31
gramos para la de 1,5 L).

El diseno sumamente
atractivo de las nuevas
botellas ha sido estudiado
para obtener una
empunadura ergonomica
del envase y mejorar asi
sus propiedades intrinsecas
de solidez y manejabilidad,
ademas de facilitar el uso
fuera de casa. El proyecto
SACS preveée el uso de una
etiquetadora PE. de nueva
generacion basada en la

tecnologia "Adhesleeve”, que
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permite l|la aplicacion de

etiquetas pre-adhesivas sin
el uso de cola en caliente.

» Reduccidn de hasta
un 50% del material de
embalaje secundario. SMI
ha alcanzado dicho objetivo
equipando su enfardadora
con una nueva cuchilla con
hoja motorizada controlada
por servoaccionamientos

digitales. Esta mejora




permite utilizar filmms
termorretractiles de
espesor inferior a 30

micrones (frente a los
50- 680 micrones utilizados
anteriormente por Stella
Alpina) para el formato 3x2
de botellas de 05 L.

» Reduccidn de hasta un
20% de Ilos costes de
adquisicién, de gestion
y de mantenimiento de

las maquinas que forman

la limea de embotellado
Yy empaqgquetado. Los
proyectistas SMI han

guerido realizar un equipo
mMuy compacto, constituido
esencialmente por sdlo

dos bloques: la unidad de

IS

embalaje primario y la de
embalaje secundario. La
primera unidad consta de
un sistema de estirado-
soplado, llemnado, taponado
y etiguetado denominado
ECOBLOC” PLUS, que
conjuga en una sola maquina
las funciones arriba citadas
y permite, por lo tanto,
gestionar con una UJnica
instalacion el ciclo completo
de embalaje primario,
desde la preforma hasta
la botella llenada, tapada y
etiquetada. Ademas, en los
sistermas ECOBLOC® PLUS
el paso de I|la botella se
realiza por transferencia

directa estrella-estrella,
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lo gue permite un considerable
ahorro en términos de inversion
inicial, costes de mMmantenimiento y
consumo energético. La unidad de
embalaje secundaria, proyectada
por SMI “ex-novo’, es un sistema
inNnovador de empaguetado con
film termorretractil que preve
la integracidn del empuje entre
la enfardadora y la paletizadora.
Esta solucidon ha permitido reducir
el area ocupada por las maquinas
de final de linea asi como disminuir
drasticamente las cintas
transportadoras de conexion entre

la enfardadora y la paletizadora.




» Reduccidn de hasta
un 90% del consumo de
agua para la limpieza de
la instalacion, gracias a
la tecnologia ‘baseless”
aplicada a la llenadora que
permite ‘“liberar” la base
de la maqgquina de drganos
y componentes mecanicos
en movimiento, lugar
donde suele acumularse la
suciedad y los residuos del
proceso de produccion.

» Reduccidn de hasta
un 15%%0 del consumo
energeético de toda la
limea de produccion. SMl
ha logrado este objetivo
gracias a las siguientes
soluciones:

- compresor SIAD “oil free”
de alta presidon integrado
en el sistema de soplado;

- sistema de recuperacion

de aire ARS, montado de
serie en la sopladora, que
permite reducir en un
40% el consumo de aire
comprimido a alta presion;
- recuperacion del calor
procedente de la sopladora
y de los sistemas de

compresidn del aire; una

parte de dicho calor
se utiliza para el pre-
calentamiento de las

preformas, y la otra se
dirige hacia el horno de
termorretraccion de la
enfardadora de final de
linea;

- utilizacion de preformas
mas ligeras (11 gramos
para botellas de 05 L vy
23 gramos para botellas
de 1.5 L) y de films
termorretractiles mas

finos (inferiores a 30
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micrones), que reqguieren

= ECOBLOC® PLUS - La solucion ideal
para producciones de hasta 36.000 bph.

menos cantidad de calor

durante los procesos

de estirado-soplado y de
termorretraccion. Todo
ello se traduce en una
significativa reduccion de la
energia eléctrica necesaria
para calentar los hornos
de la sopladora y de la
enfardadora;

- menor desgaste de los
componentes, gracias
a la reduccion de los
organos en movimiento vy
al uso de materiales mMmas
resistentes:

- utilizacion de motores de
alta eficiencia energética en
las cintas transportadoras.
» Reducciédn de hasta un
50% de las emisiones de
co2, gracias al menor
consumo de energia de toda
la instalacion derivado del
uso de maguinarias de alta
eficiencia energética, del
aligeramiento del embalaje
primario y secundario y del

uso, en futuro, de polimeros

“verdes”.

ILLIS

ECOBLOC® PLUS de Smiform,
realizado en colaboracion con
PE. Labellers, es un sistema

modular gue auna en una

maquina las funciones de
estirado-soplado, llenado,
taponado y etiquetado,

destinado a instalaciones de
embotellado en PET de hasta
36.000 botellas por hora.

La integracion entre una
sopladora rotativa, una
llemadora-taponadora
electronica y una etiguetadora
“‘adhesleeve” permite reducir
considerablermente el espacio
ocupado por las maquinas,
gracias al paso directo de la
botella de una zona a otra
por medio de la sincronizacion
de las estrellas de salda vy
de entrada de los distintos
modulos.
Ademas, la integracion
en un Unico bloque de
la empaqguetadora con
film termorretractil
-con aplicadora de asas
incorporada- y del sistema
de paletizacion permite
compactar considerablermente
las maguinas de final de linea
asi como eliminar las cintas
transportadoras de los fardos
empaqguetados.

Los sistemas ECOBLOC® PLUS
de Smiform son aptos para
embotellar bebidas con gas
O sin gas, aceite y leche, en
envases de 02 a 3 litros,

cuya trazabilidad en las fases
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de produccion, distribucion vy

consumo esta asegurada por
un sistema de marcado laser
de nueva concepcion.

La integracion de las maguinas,
la reduccion de los organos en
movimiento, la automatizacion
centralizada del sistema vy
el uso de materiales mas
ligeros que los convencionales
permiten mejorar la eficiencia
productiva, reducir los costes
de compra, de gestion y de
mantenimiento de la instalacion
y ahorrar en embalajes y en
consumo de energia eléctrica.
ECOBLOC®

Smiform se caracterizan por

Los sistemas

ser muy compactos y por la
ausencia de cola en caliente
en |la fase de etiguetado
(tecnologia “Adhesleeve” de
PE.). Ello asegura un alto nivel
de higiene asi como una facil

limpieza y mantenimiento de

as distintas secciones de
la maguina, lo gue reduce la
posibilidad de contaminacion de

los envases.



