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a se trate de evolucion de

las soluciones de embalaje,

de inversiones en nuevas

lineas de produccién o de

sostenibilidad ecolégica,
la innovacién es el Unico camino
estratégico confiable para crecer,
vencer el desafio de la competitividad
y satisfacer a los consumidores.

Este namero de SMI NOW presenta las
"case histories” de empresas que han
puesto la innovacioén en el centro de su
actividad.

En Francia, Aquamark ha elegido
embotellar el agua de la marca Saint-
Diery reduciendo el impacto ambiental;
para hacerlo, ha invertido en un
sistema ECOBLOC®, compuesto por
una estiro-sopladora SMI EBS 6 ERGON
y por una llenadora ENOBERG 50-10

Available in:
Italian, English, Spanish, French

Contributors to this issue:
SOM Distilleries & Breweries
Aquamark

Consumer Goods Myanmar

Product pictures in this issue
are shown for reference only.

HEVS, situado al inicio de la planta de
produccién y en una empaquetadora
con film termorretractil SMI LSK 40 F
ERGON situada en el fin de linea de la
misma.

En India, SOM Distilleries & Breweries,
importante productor de cerveza y
bebidas espirituosas, ha encontrado
el equilibrio perfecto entre embalaje
e innovacién para poner en valor su
marca gracias a la instalacién de una
encartonadora SMI WP 500 ERGON.

En Myanmar, la sociedad Consumer
Goods Myanmar se ha convertido en
una fuerza impulsora en el sector de
los bienes de consumo, afirmandose
cada vez mas en el sector “personal
& home care” gracias también al uso
de sistemas a la vanguardia como
la estiro-sopladora SMI EBS 20 E
ERGON en ECOBLOC® con la llenadora
ENOBERG 60-24 HEVF.

La innovacién es un concepto
arraigado desde la fundacién en la
historia empresarial de SMI y de todas
las demas sociedades que a lo largo de
los afios se han sumado al grupo.

Para SMI, en particular, este enfoque se
renueva con el lanzamiento de lanueva
serie de estiro-sopladoras rotativas
EBS KX ERGON, disefiada apostando
por eficiencia operativa, sostenibilidad
ambiental e inteligencia artificial al
servicio del usuario.

Para ENOBERG, se traduce en el
lanzamiento de la nueva serie HEVFe
de sistemas electrénicos de llenado
y tapado, una gama de instalaciones
eficientes que aseguran elevados
volumenes de produccién, rigurosos
protocolos higiénicos y significativos
beneficios econémicos.

Encuentran todos los detalles vy
profundizaciones dentro de este
numero.

Les agradezco por la atencién y les
deseo una buena lectura.

Paolo Nava, President & CEO, SMI S.p.A.
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DETRAS DE CADA BOTELLA O LATA DE CERVEZA SE OCULTA UN DELICADO EQUILIBRIO ENTRE SOLUCIONES DE EMBALAJE
E INNOVACION TECNOLOGICA, AMBOS DE FUNDAMENTAL IMPORTANCIA PARA QUE LOS PRODUCTORES DEL SECTOR

~ SE MANTENGAN AL DIA CON LAS EXIGENCIAS DEL MERCADO. EN INDIA, UNO DE LOS PAISES MAS DINAMICOS PARA EL
CRECIMIENTO DE LOS CONSUMOS DE CERVEZA, OPERA LA EMPRESA SOM DISTILLERIES & BREWERIES LTD (SDBL), UNO
DE LOS MAYORES PROTAGONISTAS DEL SECTOR DE BEBIDAS ALCOHOLICAS Y CERVEZA QU EE MAS DEL 50% DE LA
CUOTA DE MERCADO EN EL ESTADO DE MADHYA PRADESH. PARA LA MODERNIZACION D TA DE PRODUCCION
DE BHOPAL, LA SOCIEDAD HA INSTALADO UNA NUEVA LINEA DE LLENADO Y EMPAQU ARA LATAS DE 0,5 L
CAPAZ DE PROCESAR 50.000 LATAS/HORA; SE TRATA DE LA INSTALACION CON LA VELO DE PRODUCCION MAS
ELEVADA DEL SECTOR CERVECERO EL TERRITORIO INDIO. PARA EL EMBALAJE SEC ARIO, SOM DISTILLERIES &
BREWERIES LTD HA ODE P 500 ERGON, QU QUETA LAS LATAS DE 0,5
L (TANTO SUELTAS C CARTON WRAP-AROUND RMATO 4 X 6.
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DE PRODUCTOR DE WHITE LABELS
A LIDER EN EL SECTOR DE LA

OM Distilleries & Breweries
Ltd ha iniciado su actividad a
mediados de los afios 80 como
unidad de embotellado de
productos white label, es decir, productos sin
etiqueta destinados al posterior rebranding
por parte de terceros. Dicha actividad se ha
desarrollado con éxito en los afos siguientes,

permitiendo a esta sociedad india convertirse
en uno de los mayores actores del sector con
diferentes plantas de produccion. Hoy SDBL,
que tiene sede en la ciudad de Bhopal, es unade
las sociedades del Grupo SOM, una renombrada
realidad industrial operativa en el sector de las
bebidas alcohdlicas que desde hace décadas
se distingue por la calidad de sus productos;
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fundado por J.K. Arora, actual Presidente y Director
general, SOM Group of Companies ha tenido siempre
como misién la produccion de bebidas de alta
calidad, que alo largo del tiempo se han multiplicado
por tipologia y marca, conquistando importantes
cuotas del mercado indio. Fuertemente orientada
al cliente y socialmente responsable, la sociedad
de Bhopal opera segln los mas altos estandares
éticos vy cualitativos, ofreciendo productos
excelentes a precios competitivos y expandiendo
constantemente su propia presencia a nivel global.
SOM Distilleries & Breweries Limited (SDBL) ha sido
laprimeraempresaen Indiaen presumir de unamplio
portafolio de productos que incluye licores, cervezas,
bebidas listas para el consumo (RTD), destilados
y alcohol etilico neutro. Gracias a la capacidad de
satisfacer los gustos de un vasto piblico, SDBL se ha
afirmado tanto a nivel nacional como internacional
y cotiza en la Bolsa de Mumbai (BSE) y en la Bolsa
Nacional Indiana (NSE). Entre las marcas de gran
éxito de la sociedad destacan las cervezas Hunter,
Black Fort y Power Cool, producidas en tres fabricas
situadas en los estados clave de Karnataka, Madhya
Pradesh y Odisha que introducen en el mercado un
total de 35 millones de cajas al afio.

ARRIBA: J.K. ARORA, DIRECTOR GENERAL DE
SOM DISTILLERIES & BREWERIES.

EN EL LATERAL, DE IZQUIERDA A DERECHA:
DEEPAK ARORA, DIRECTOR EJECUTIVO DE SOM,
Y AJAY ARORA, SUBDIRECTOR GENERAL DE SOM,
DURANTE SU VISITA A ITALIA.

HALTING DISTILLATION

HASHING HATURATION

SOM DISTILLERIES & BREWERIES | 7



: ENFOQUE SOBRE
SOM DISTILLERIES AND

BREWERIES LTD Y EL. GRUPO SOM

| nombre del grupo deriva de
Som Ras (o Soma), la mitica
pocion de los dioses citada en
los Vedas, que, en la mitologia
hindd, representaba una bebida embriagadora.
El CEO de SOM Distilleries and Breweries Ltd,
Deepak Arora, ha declarado: "En mas de un
cuarto de siglo de actividad, el crecimiento y
la innovacién han sido siempre nuestras dos
constantes.
Sobre estas sélidas bases, el Grupo SOM ha
construido una estructura que se refuerza de
ano en ano".
La produccion de licores y cerveza de la
empresa india, que tiene sede en la fabrica
principal de Bhopal, en el Estado de Madhya
Pradesh, se sirve de hecho de instalaciones
a la vanguardia para la fermentacion, el
almacenamiento y la maduracion; se trata
de una de las primeras fabricas de cerveza
del centro de la India completamente
automatizada, en cuyas plantas se utiliza

también un sistema de control de logica
programable (PLC) para monitorear vy
gestionar la temperatura de funcionamiento
de los fermentadores, de la maduracion, de
los tanques de la cerveza terminada y de los
tanques de la levadura.

La planta de produccién es objeto de
continuas inversiones para la ampliacion
de su propia capacidad, que, gracias a
la instalacion de maquinaria de Gltima
generacion, es ahora capaz de empaquetar
50.000 latas de 500 ml por hora, un dato
que hace de este asentamiento la linea de
embotellado en lata mas rapida de toda la
industria cervecera india.

Ademas de la sede principal, el Grupo
SOM puede contar también con la fabrica
de Hassan (Karnataka), estratégica para
respaldar la distribucién en todo el sur de
la India, y con las plantas de Odisha y Uttar
Pradesh, que permiten incrementar la
capacidad de suministro a nivel regional.

SOM DISTILLERIES & BREWERIES
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MARCAS PARA CADA GUSTO

La marca insignia de SOM, Hunter, es un pioniero en |a categoria de las cervezas fuertes
y un punto de referencia para los amantes de la cerveza de nueva generacion; su sabor
decidido pero suave no solo la ha convertido en uno de los productos preferidos por los
consumidores, sino que también ha contribuido a la afirmacién del Grupo SOM en el sector
de referencia. Black Fort es, en cambio, la marca de una cerveza fuerte conocida por su sabor
decidido, que los consumidores indios aprecian por la consistencia lupulada y el encanto
rGstico y terroso; desarrollada especificamente para el paladar local, esta cerveza se ha
afirmado en el mercado interno y esta conquistando tanto otras areas de la India como
el extranjero, gracias a la 6ptima calidad v al precio interesante. Por Gltimo, los productos
Power 5000 / Power Cool son variantes de una cerveza super fuerte muy popular en el
mercado, mientras que, bajo la marca Woodpecker, se comercializa |a primera cerveza de
trigo artesanal y filtrada de la India; esta ltima esta disponible tanto en lata como en botella
en las variantes ligera (Glide) y fuerte (Crest). Ademas de los productos arriba citados, SOM
Group of Companies presume en su portafolio de otras marcas importantes, como White
Fox Refresh, una bebida lista para consumir (RTD) a base de vodka aromatizado con lima y
naranja, que cosecha un gran éxito entre las nuevas generaciones.
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INNOVACION
Y ATENCION AL CLIENTE

PREMIAN A SOM

| Grupo SOM ha recorrido un largo camino desde su

fundacion y a lo largo de los afios se ha vuelto famoso y

apreciado por la elevada calidad de las varias marcas

de cerveza de su portafolio de productos. Dicho éxito es
también mérito de todos los colaboradoresy socios de laempresa, asicomo
de las continuas inversiones en nuevas tecnologias que le han permitido
alcanzar importantes metas con las marcas Hunter Refreshing Premium
Beer, Black Fort Premium Beer, Power 1000-Strong, Woodpecker Lager
y Power Cool. En enero de 2014, la sociedad de Bhopal recibié el premio
"Compania de mas rapido crecimiento” de INDSPIRIT, mientras que por
su compromiso con la responsabilidad social corporativa y la proteccion
del medio ambiente fue ademas galardonada con el premio "CSR" y el
premio "Mejor debut" en los Milestone 100 Whiskey-SPIRITZ Awards en
mayo de 2014; entre otros reconocimientos internacionales obtenidos,
destacan la inclusion en 2013 en la clasificacion de Forbes entre las "Top
200 companies" de Asia Pacifico para pequenas y medianas empresas y
los "Monde Selection Quality Awards" en Francia en junio de 2014, donde
el grupo indio conquisté el oro por el whisky premium "Milestone 100", la
plata por el vodka White Fox y la plata por la cerveza Hunter.
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LAS SOLUCIONES SMI
PARA SOM

DISTILLERIES
& BREWERIES

La cerveza es un producto que adquiere un
valor cultural y territorial, convirtiéndose en un
verdadero ecosistema hecho de competencia,
innovacién y pasion. Es un fruto de la tierra que
cuenta la historia del territorio y llega a la mesa de
los consumidores que saborean su gusto. Valores
a preservar en cada lata o botella con el empleo
de tecnologias de embalaje de Gltima generacién
como la encartonadora wrap-around SMI modelo
WP 500 ERGON vy las cintas transportadoras en
entrada y salida de la maquina; dicha instalacion
permite empaquetar las latas de 0,5 L en
cajas completamente cerradas, obteniendo un
packaging atractivo que valoriza el producto
y atrae a los clientes en los puntos de venta.
Al mismo tiempo, la solucion suministrada
por SMI garantiza la maxima proteccion de la
cerveza durante el transporte y la manipulacion,
con indudables ventajas para la calidad y la
conservacion del producto, que llega integro a los
consumidores y para la reputacion de la marca.

smij
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OM Breweries and Distilleries,
una de las marcas mas
antiguas y consolidadas del
centro de la India, ha trazado
claramente el camino para la innovacion en
la produccion de la cerveza, sobre todo en la
categoria premium, y en las soluciones de
empaquetado.
Los anos noventa vieron una enorme
transformacion en el sector beverage
en India, gracias a la liberalizacion de la
economia, que desencadend notables
cambios en el comportamiento de los
consumidores, y a la explosion de los
medios de comunicacion globales, que llevo
a modificaciones en el estilo de vida sin
precedentes.
También las bebidas sufrieron este cambio
social, favoreciendo el desarrollo del concepto
de pub en los estados del sur de la India y el
crecimiento de produccion y comercializacion
de bebidas de baja graduacion como la
cerveza en el norte del pais.
SOM Distilleries & Breweries Limited ha
estado en primera linea al aprovechar
las oportunidades ofrecidas por la
profunda  transformacion del tejido
social indio, inaugurando en 1994 una
moderna instalacion para la produccion, la
fermentacion, el embotellado, el enlatado y

la mezcla de cerveza y licores de produccion  crecimiento de los consumos, impulsados ain limitado a 2 litros al afio, el futuro se
india cerca de Bhopal, en Madhya Pradesh.  por varios factores como urbanizacion, presenta préspero para las sociedades del
Hoy el mercado indio de la cerveza, que  aymento del ingreso disponible y una sector, que ofrecen una gama cada vez mas
vale cerca de 5,5 mil millones de USD, es  poblacion joven en fuerte crecimiento; amplia de productos a una poblacion de poco
uno de los mas dinamicos del mundo por el aunque el consumo per capita esté menos de 1,5 mil millones de personas.
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BHOPAL.:
ENTRE PASADO
Y MODERNIDAD

a capital del estado indio
de Madhya Pradesh es
fascinante y al mismo tiempo

rica en contrastes.

La particularidad de Bhopal radica
precisamente en su doble faceta: por un lado
esta la ciudad vieja, habitada vy frecuentada
predominantemente  por  ciudadanos
musulmanes, entre maravillosas mezquitas,
antiguos palacios en ruinas y mercados
vivaces donde perderse es cuestion de un
instante; por el otro lado nos encontramos
en barrios modernos, caracterizados por
centros comerciales a la moda, locales
donde sirven cocteles y cerveza de grifo vy
restaurantes exclusivos.

El encanto de |a ciudad vieja y la modernidad
de la nueva estan en fuerte contraste con la
zona de paisajes desoladores y lGgubres
alrededor de la infame fabrica quimica

Union Carbide, teatro de una de las peores
tragedias industriales del mundo; conocida
como el desastre de Bhopal, la zona lleva
las marcas del grave accidente causado
en 1984 por la fuga de 42 toneladas de
isocianato de metilo, que provocé la muerte
y la intoxicacion de miles de personas.

Al ser un importante centro econdémico
y comercial del estado, Bhopal esta bien
conectada por los medios de transporte
y representa una agradable desviacion,
alejada de los clasicos recorridos turisticos,
para llegar a lugares de gran interés como
Sanchi, famoso sitio budista protegido por
la UNESCO con sus antiguos stupas y los
pilares de Asoka, o las Udayagiri Caves,
cuevas excavadas en la roca en el siglo V
(Imperio Gupta), que custodian hermosas
esculturas hinduistas, entre ellas el célebre
jabali Varaha.
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EN EL CORAZON DEL TERRITORIO VOLCANICO DEL PUY-DE-DOME, EN EL INTERIOR DEL PARQUE NATURAL REGIONAL
DE LOS VOLCANES DE AUVERNIA, BROTAN ALGUNAS DE LAS FUENTES MAS FAMOSAS DE EUROPA, APROVECHADAS
PARA FINES TERMALES Y PARA EL EMBOTELLADO. EN ESTE ESCENARIO OPERA LA SOCIEDAD AQUAMARK, QUE,
PARA EL EMBOTELLADO DEL AGUA MINERAL Y DE MANANTIAL DE LA MARCA SAINT-DIERY, HA CONFIADO EN SMI Y
ENOBERG PARA LA INSTALACION DE UN SISTEMA INTEGRADO DE ESTIRO-SOPLADO, LLENADO Y TAPADO DE LA SERIE
ECOBLOC® ERGON HEVS Y DE UNA EMPAQUETADORA CON FILM TERMORRETRACTIL LSK 40 F ERGON, MANTENIENDO
LA PREFERENCIA POR SOLUCIONES DE ALTA EFICIENCIA ENERGETICA Y DE BAJO IMPACTO AMBIENTAL.

AQUAMAR

-

EAU DE SAINT-DIERY

ACQUAMARK | .18




GEO LOCATION




=Taalle

AGUA SAINT-DIERY
RECURSO DE LA NATURALEZA'Y
FUENTE DE BIENESTAR Y VITALIDAD

esde hace mas de 125
anos el agua mineral Saint-
Diéry encierra la pureza y
las propiedades del terreno
volcanico de Auvernia.
Este precioso regalo de la naturaleza,
naturalmente con gas, nace en el corazén de
Francia, en el Macizo Central (Puy de Sancy),
donde brota incontaminada de la fuente
Renlaigue y es embotellada por la sociedad
Aquamark para el grupo E. Leclerc.
A pesar de sus renombradas cualidades,
la comercializacion del producto se realiza
principalmente dentro del territorio francés
a través de la gran distribucion organizada.
Desde el punto de vista quimico-fisico, el
agua Saint-Diéry se distingue por su elevado
residuo seco vy la abundancia de magnesio,
propiedades que le confieren beneficios
digestivos, antifatiga y antiestrés.
De la estrecha colaboracion entre el cliente
y SMI ha sido posible perfeccionar el
diseno de los recipientes utilizados para el
embotellado del agua Saint-Diéry y obtener
botellas rPET de alta calidad, sopladas a baja
presion gracias al uso del fondo ReduxAir.

AQUAMARK | 20 -



RECIPIENTES GREEN DE ALTA CALIDAD

Antes de realizar los moldes con el especial fondo ReduxAir,
los disenadores de SMI han aportado algunos ajustes
técnicos alaformay a las caracteristicas de los recipientes
previamente utilizados por Aquamark; en particular, los
dibujos de los recipientes han sido revisados en la seccion
de la profundidad de las nervaduras de la zona de la espiral
de la botella y, para el recipiente de 0,5 L, ha sido revisada
también la base de apoyo del fondo. Ademas, gracias al uso
de sofisticadas herramientas, en los laboratorios de SMI
se han ejecutado verificaciones y pruebas dimensionales
sobre las preformas utilizadas por Aquamark, para medir
con precision el espesor de las mismas y la homogeneidad
del polimero del que estan hechas.

AQUAMARK | 21
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ACCIONES CONCRETAS
PARA PROTEGER EL MEDIO AMBIENTE

roducir en el pleno respeto
del medio ambiente ya no es
solo una eleccion ética, sino
un preciso camino estratégico
hecho de inversiones constantes e
innovacion tecnoldgica.
Es una clara demostracion de ello la
actividad desarrollada por Aquamark,
empresa fuertemente comprometida con
la salvaguardia del planeta, que trabaja con
conciencia para reducir los desperdicios,
ahorrar energia y ofrecer a los consumidores
productos que preservan el medio ambiente.
Para alcanzar estos objetivos la empresa
francesa ha renovado recientemente sus
propias instalaciones para la produccién
del agua mineral Saint-Diéry involucrando a
SMI, ENOBERG v la filial SMI FRANCE, con

el objetivo de implementar sistemas de
embotellado eficientes y ecologicos.

El corazén de la nueva instalacion esta
representado por el sistema integrado
ECOBLOC® HEVS ERGON, que se encarga
de la fabricacion y el embotellado de los
envases de 0,5 Ly 1,25 L de agua con gas;
dentro de este bloque destaca la estiro-
sopladora EBS 6 E ERGON, equipada con
el sistema ReduxAir que asegura al cliente
una reduccion de los costes energéticos v
la disminucion de la huella de carbono de la
planta gracias a un uso optimizado del aire
comprimido.

La atencion a la ecologia se refleja también
en la eleccion de los materiales de embalaje
utilizados, ya que los recipientes de 0,5 L
y 1,25 L se fabrican a partir de preformas




compuestas por PET reciclado (rPET); en
funcion de sus necesidades productivas, la
empresa francesa utiliza tanto preformas
100% rPET como 30% 0 50% rPET, obteniendo
excelentes resultados durante el proceso de
estiro-soplado.

En el ambito del embalaje secundario, las
botellas a la salida del sistema integrado
ECOBLOC® ERGON son agrupadas en
fardos de 6 unidades por la empaquetadora
LSK 40 F ERGON mediante un film plastico
(polietileno) reciclado al 50%.

Gracias a estas soluciones de embalaje
reciclable, el agua mineral Saint-Diéry
esta lista para llegar a los estantes de la
gran distribucion organizada —en primer
lugar, los puntos de venta bajo la ensena
E. Leclerc— conjugando la pureza del
manantial con un modelo de consumo cada
vez mas circular y responsable.

AQUAMARK | 23
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SOLUCIONES GREEN
& PARA

La colaboracion con SMI y ENOBERG ha permitido a
Aquamark implementar un sistema de produccion
eficiente y ecolégico en la planta de Saint-Diéry.

La solucion propuesta incluye el sistema integrado
ECOBLOC® 6-50-10 E HEVS ERGON vy la
empaquetadora LSK 40 F ERGON

AQUAMARK | 2&



L

e

AQUAMARK | 25




AQUAMARK | 26







X
[
<
=
<
=)
o
<




¢ AQUAMARK |l




PRODUCIR EN EL PLENO RESPETO
DEL MEDIO AMBIENTE YA NO
ES SOLO UNA ELECCION ETICA,
SINO UN PRECISO CAMINO
ESTRATEGICO HECHO DE
INVERSIONES CONSTANTES E
INNOVACION TECNOLOGICA.
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PRECIOS COMPETITIVOS Y PROTECCION AMBIENTAL: LOS PILARES DEL MOUVEMENT E. LECLERC

El Mouvement E. Leclerc es una de las principales cadenas de gran

distribucion en Europa.
Nace en 1949 en Landerneau (Francia) a partir de una idea e c e rc

revolucionaria de Edouard Leclerc: contrarrestar la especulacion de

la posguerra y reducir los costes eliminando intermediarios, con el

objetivo de garantizar a los consumidores precios ventajosos, inicialmente para los bienes de primera necesidad.

Hoy en dia, los sectores de interés se han ampliado y, ademas de hipermercados y supermercados, E. Leclerc gestiona gasolineras,
agencias de viajes y espacios culturales.

A nivel organizativo, estaimportante entidad comercial es una cooperativa de empresarios independientes, propietarios de sus tiendas,
quienes, en calidad de socios, participan activamente en las decisiones de la marca.

Tras registrar una amplia difusion en Francia, la cadena se ha extendido a otros paises europeos; actualmente dispone de 561 puntos
de venta en su pais de origen (entre hipermercados, supermercados y almacenes especializados) y de varios centenares en el extranjero
(sobre todo en Italia, Polonia, Portugal, Espana y Eslovenia).

El espiritu pionero de E. Leclerc se expresa también en sus acciones concretas para la proteccion del medio ambiente; la marca, por
ejemplo, aspira a reducir un 50% sus emisiones de gases de efecto invernadero para 2035, promueve la transicion ecolégica a través
de iniciativas relativas al consumo energético de los puntos de venta y respalda la reduccion del plastico, la agricultura sostenible y la
informacién directa al consumidor.




DE UN PASADO DE FUEGO Y
LAVA, UN ESPECTACULO DE LA
NATURALEZA QUE NARRA LA
HISTORIA DE LA TIERRA




| departamento del Puy-

de-Déme, situado en la

region francesa de Auvernia

(Auvernia-R6dano-Alpes),
alberga la espectacular Cadena de los Puys,
una extraordinaria alineacion de mas de 80
volcanes extintos. Estos puys (formaciones
volcanicas en cono), nacidos de erupciones
individuales y hoy cubiertos por una
frondosa vegetacion, crean un paisaje
geologico extraordinario que se extiende
a lo largo de mas de 30 km, declarado
Patrimonio de la Humanidad por la UNESCO.
El monte mas alto y famoso es el Puy-
de-Déme, que culmina a 1.465 metros de
altitud y ofrece una vista panoramica de
360° sobre un territorio Gnico, renombrado
no solo por sus volcanes, sino también por
el agua, la biodiversidad y el rico patrimonio

cultural local. A su alrededor, la vasta llanura
natural contrasta con los relieves y con la
actividad volcanica subterranea, la cual
enriquece los acuiferos y alimenta algunas
de las fuentes mas famosas de Europa,
aprovechadas tanto para el embotellado
como para los centros termales. La mejor
forma de explorar la zona es recorrer su
red de senderos, disfrutando de vistas
impresionantes hasta alcanzar la cima del
Puy-de-D6me. Precisamente aqui, en el siglo
Il d. C., se construyo el templo de Mercurio,
el santuario mas grande de la Galia romana,
mientras que en la era moderna la subida
ha visto transitar en multiples ocasiones a
los ciclistas del mitico Tour de Francia. Hoy
en dia se puede llegar comodamente a la
cumbre a bordo de un tren cremallera que,
partiendo desde el valle, recorre la ladera de
la montana a lo largo de 5,6 kilometros.

AQUAMARK
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MYANMAR, CELEBRE A NIVEL INTERNACIONAL COMO EL "PAiS DE LA SONRISA", FASCINA POR LA
PROFUNDA CORDIALIDAD, LA HOSPITALIDAD Y LA SERENIDAD DE SUS HABITANTES; A PESAR DE
LAS DIFICULTADES ECONOMICAS Y DE LA COMPLEJA SITUACION POLITICA, LA POBLACION LOCAL
ACOGE A LOS VISITANTES CON UNA INCREIBLE AMABILIDAD Y UNA ALEGRIA CONTAGIOSA. EN
ESTE CONTEXTO SENCILLO Y LLENO DE ENCANTO, EMERGE TAMBIEN UN LADO MAS MODERNO
QUE HACE DE LA INNOVACION TECNOLOGICA SU VERDADERO PUNTO FUERTE. LOS MAYORES
PUNTOS DE CONTACTO ENTRE LA TRADICION LOCAL Y EL IMPULSO HACIA EL FUTURO SON
EVIDENTES EN LA RECIENTE COLABORACION ENTRE SMI, ENOBERG Y LA SOCIEDAD BIRMANA
CONSUMER GOODS MYANMAR (CGM), LIDER EN EL SECTOR DE LA PRODUCCION DE BIENES
DE CONSUMO; ESTA SINERGIA HA DADO VIDA A UN IMPORTANTE PROYECTO DE INNOVACION,
QUE HA CULMINADO CON LA INSTALACION DE UNA PLANTA DE ULTIMA GENERACION PARA LA
PRODUCCION, EL LLENADO Y EL TAPADO DE 48 000 BOTELLAS/HORA EN FORMATOS DE PET DE
0,12, 0,18 LY 0,75 L DESTINADOS A DETERGENTES Y ESENCIAS PERFUMADAS PARA LA ROPA.
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EFICIENCIA Y CALIDAD PARA
SATISFACER LAS EXPECTATIVAS
DE LOS CONSUMIDORES

onsumer Goods Myanmar

(CGM) es una de las principales

empresas en el sector de

la  produccion de bienes
de gran consumo (FMCG) en Myanmar;
fundada en 2012, esta realidad industrial
estd especializada en la fabricacion vy
comercializacion de una amplia gama de
alimentos, bebidas, articulos para el cuidado
personal vy productos para la limpieza del
hogar vy la detergencia, distribuidos en
todo el pais y presentes en mas del 90 %
de los comercios minoristas. Nacida con
el objetivo de proporcionar soluciones
accesibles y asequibles para mejorar la
vida cotidiana de los mas de 55 millones de
consumidores birmanos en pleno respeto
con el medio ambiente, CGM elabora todos
sus productos siguiendo los mas altos
estandares de calidad; hoy en dia, gracias
a constantes inversiones en innovacion
tecnologica, la empresa se ha convertido en
una fuerza impulsora en el sector y dispone
de una solida infraestructura logistica y
de aprovisionamiento capaz de llegar a las
familias de todo Myanmar.

Siempre a la vanguardia, CGM amplia
constantemente su carterade marcas valiéndose
de sistemas de produccion avanzados, como
la estiro-sopladora de 20 cavidades de SM|, el
sistema de llenado y tapado de ENOBERG de la
serie 60-24 HEVF y numerosas enfardadoras
SMI destinadas al embalaje secundario de una
amplia gama de productos.

ARRIBA: EL EQUIPO DE CONSUMER GOODS
MYANMAR (CGM) EN EL STAND DE SMI
DURANTE LA FERIA K 2025 EN DUSSELDORF.
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SOCIO DE CONFIANZA PARA CRECER :

ntre las inversiones mas
recientes realizadas por CGM
destacan los sistemas de
soplado, llenado y tapado
suministrados por SMI vy ENOBERG,
ademas de una serie de maquinaria para
el embalaje secundario. La colaboracion
entre SMI y CGM se remonta a 2023
con la instalacion de las dos primeras
enfardadoras de la serie CSK 40 P ERGON
en la fabrica de Kamayut Township
(Rangin); estos equipos estan dedicados
al embalaje de botellas de PET de 0,5 L en
formatos 4x3y 6x4 con lamina plana y film,
y de botellas de PET de 1 L en formato 4x3
con lamina planay film.
Recientemente, tras la instalacion de la
sopladora EBS 20 E ERGON en ECOBLOC® ;
con la llenadora ENOBERG 60-24 HEVF, la .
direccion de Consumer Goods Myanmar ha
vuelto a confiar en SMI para el suministro

Best Consumer Good Myanmar

de dos enfardadoras de doble via modelo 150 500 g00
SK 802 P ERGON; la primera se utiliza Deaiers e e Desmsbarses Trths
Mpriary

en la linea de produccién de bebidas
carbonatadas para el embalaje de botellas
de PET de 05 L, 1 Ly 15 L en varias
configuraciones (con lamina plana y film
o solo film, tanto en via Gnica como en
triple via), mientras que la segunda unidad
satisface las necesidades del sector de los
detergentes y perfumadores para la ropa,
embalando tanto los envases pequefos
de PET en formato 6x4 solo film y plancha
plana + film procedentes del sistema
integrado ECOBLOC® 20-60-24 HEVF,
como los envases estandar en formato 4x3
solo film y lamina plana + film en triple via.

C&hM

heplthy hoggey |:I|1-1I’J|
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ENVASES DE PET
PARA EL SECTOR DE LOS
DETERGENTES PARA LA ROPA

unque CGM es ampliamente
conocida en el sector food &
beverage con lineas dedicadas a
las mezclas de café instantaneo
(como Coffee & Me, Soo Good y Naung Shay),
ademas de té, agua y cereales, la empresa de
Rangln cuenta con una divisidn de produccion
especificamente dedicada al cuidado personal,
las esencias perfumadas vy los detergentes

para la ropa. El mercado del cuidado
personal y del hogar en Myanmar registra un
crecimiento significativo, impulsado por las
nuevas decisiones estratégicas de los grandes
actores locales. En este escenario, la sociedad
Consumer Goods Myanmar ha puesto en
marcha un plan de diversificacion para entrar
oficialmente también en el segmento de los
cosméticos liquidos y de los articulos para

el cuidado personal y del hogar. Si bien en el
pasado la produccion de este compartimento
estaba centrada en las tradicionales pastillas
de jabon solido, recientemente la cartera se
ha ampliado para incluir detergentes liquidos,
champds, lociones corporales, geles de baro,
detergentes y esencias perfumadas para
la ropa envasados en botellas de PET. En
Myanmar, de hecho, el PET es con diferencia




el material preferido frente al vidrio o al HDPE
para los frascos pequenios de detergente y
esencias. Este material, ademas de permitir
personalizaciones atractivas y funcionales del
envase, resulta ligero, irrompible y econémico
para los canales de distribucion minorista.

sSMmi3J

ENVASES FUNCIONALES Y DE ASPECTO ATRACTIVO

El diseno de los microenvases de PET de 0,12 L y 0,18 L ha sido redisefado por los
proyectistas de SMI, quienes, partiendo de la forma original de las botellas facilitada por
el cliente, han anadido nervaduras de refuerzo a lo largo de todo el cuerpo del recipiente
para conjugar funcionalidad y estética; este recurso ha permitido
aumentar la resistencia del envase vy la rigidez al agarre,

elementos de gran importancia en el sector de
los detergentes, donde la rigidez de la pared
es fundamental para evitar que el producto se
derrame durante la manipulacion. Al mismo
tiempo, se ha optimizado la resistencia a la
carga vertical (top load), un factor clave para
reducir el peso y los costes de produccion,
garantizando la integridad estructural del
envase durante las fases de llenado, tapado,
almacenamiento y transporte.
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| mercado de los productos
para el cuidado del hogar y de
los detergentes paralaropaen
frascos de PET de pequefias
dimensiones se encuentra en fuerte
expansion en Myanmar, impulsado por la
urbanizacion y por la creciente preferencia
hacia los formatos concentrados. El sélido
impulso hacia estos productos exige lineas
limpias, esenciales y ecolégicas, donde el
envasado en PET resulta especialmente
valorado por su ligereza y practicidad.
Asimismo, debido a las restricciones a

j

la importacién de resinas plasticas, los
fabricantes locales se estan concentrando
en el uso de PET reciclado (rPET) y en la
optimizacion de las plantas de reciclaje
nacionales. En este mercado en constante
evolucion, Consumer Goods Myanmar se
mantiene agil y reactiva, aprovechando
los procesos automatizados e invirtiendo
en tecnologias que mejoran la eficiencia
operativa. Gracias a los sistemas de analisis
de datos y predicciones prospectivas, la
empresa de Rangln es capaz de tomar
decisiones estratégicas con rapidez para

optimizar el flujo de mercancias desde la
produccion hasta la distribucion. En cada
producto entregado, CGM encarna su
mision de enriquecer la vida de las personas
y promover el progreso.




" SOLUZIONI ECOLOGICAS
‘ PARA CGM

CGM invierte continuamente en soluciones
tecnoldgicas de vanguardia para optimizar la
eficiencia productiva de sus plantas; en este
contexto, durante una visita a las oficinas
centrales de SMI en ltalia, la empresa de
Rangln identificd en la estiro-sopladora SMI
EBS 20 E ERGON, integrada en ECOBLOC® con
la llenadora ENOBERG 60-24 HEVF, la solucién
ideal para su nueva linea de produccion de 48
000 botellas/hora para envases de PET de
0,12 L, 0,18 L y 0,75 L. Gracias a esta nueva
inversion, CGM ha implementado la estrategia
del «micro-packaging», con el objetivo de
ofrecer productos a precios de venta al pablico
altamente competitivos y asequibles. Esto es
posible gracias a la automatizacién avanzada, la
flexibilidad operativa y el empleo de soluciones
técnicas de nueva concepcién que caracterizan
a las sopladoras EBS de SMl y a las llenadoras
compactas Hyper Clean de ENOBERG,
convirtiendo a la solucion ECOBLOC® en la
opcion ideal para el embotellado de detergentes
y esencias perfumadas para la ropa; de hecho,
la misma planta permite envasar en recipientes
de PET una amplia gama de productos, tanto
ViSCOSOS COMO eSpumosos.

=Taalle
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INNOVACION Y CALIDAD
PARA UN FUTURO SOSTENIBLE

a vision de Consumer

Goods  Myanmar es

convertirse en el fabri-

cante de bienes de
gran consumo mas fiable del pais,
destacando por su calidad, sostenibilidad
e innovacion. El objetivo es consolidarse
como marca de referencia, ampliando
constantemente su cartera de productos
y definiendo nuevos estandares en el
sector. A través de soluciones orientadas
al cliente, la empresa birmana se
compromete a mejorar la calidad de vida
de la poblacién, promoviendo practicas
responsables en las comunidades en
las que opera. La mision se centra en
la oferta de productos de uso cotidiano
que conjugan accesibilidad econémica,
conveniencia y respeto por el medio
ambiente. A través de la innovacion y la
integridad, Consumer Goods Myanmar
responde a las necesidades reales
del mercado, contribuyendo de forma
concreta a un futuro sostenible; este
enfoque prevé la adopcion de envases
ecologicos, la reduccion del desperdicio
en los transportes y la inversion en
almacenes de bajo consumo energético.
Al mantener una cadena de suministro
ecologica, la sociedad de Rangin
protege el medio ambiente y la salud de
las personas, mientras que, a través de
numerosos proyectos sociales puestos
en marcha con las instituciones locales,
promueve la salud y las buenas practicas
ecolégicas, mejorando el bienestar
colectivo del territorio.

H‘j" i ..J.I

CGM

RESPOMNSIBLE
SUPPLY CHAIN
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CONSTRUIR UNA CADENA
DE SUMINISTRO EFICIENTE
PARA SEGUIR CRECIENDO

En la base del éxito de Consumer
Goods Myanmar se encuentra una
supply chain bien estructurada que
equilibra  eficiencia, resiliencia vy
flexibilidad; el enfoque de la empresa
en la gestion de la cadena de
suministro incluye un control eficaz
de las existencias, la prevision de la
demanda y una planificacion logistica
precisa.Gracias al aprovisionamiento
de materias primas procedentes
de proveedores fiables y a la
optimizacion de las instalaciones de
almacenamiento en todo el pais, la
sociedad CGM reduce al minimo los
retrasos y garantiza la disponibilidad
inmediata de los productos para
satisfacer las demandas  del
mercado, utilizando modelos de
distribucion multinivel y colaborando
con distribuidores regionales para
mantener una cobertura eficiente en
todo el territorio. Este enfoque no solo
mejora las entregas, sino que también
garantiza el alcance tanto en las zonas
urbanas como en las remotas.
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| espiritu Gnico que caracteriza
a esta tierra habitada por unos
55 millones de personas tiene
su origen en la fe budista, que
guia las relaciones humanas hacia el respeto
al projimo vy la paz interior, pero también
en la cultura de la acogida, en la que la
sonrisa es el primer gesto de comparticion
hacia el extranjero; a esto se une una
extraordinaria resiliencia, que permite a la
poblacion mantener una actitud positiva.
Para experimentar de lleno esta atmésfera

espiritual y comunitaria, la visita a la Pagoda
Shwedagon de Rangln sigue siendo una
de las etapas mas reconocidas; se trata
del templo budista mas sagrado para los
birmanos, un lugar de culto extremadamente
sugerente y silencioso, donde los fieles
rezan, socializan y celebran la vida. No faltan
otras ocasiones fascinantes para descubrir
Myanmar, como contemplar el amanecer
sentado en lo alto de una de las pagodas
mas elevadas de Bagan respirando la paz
circundante, o visitar un monasterio en

Sn

Mandalay, donde viven cerca de mil monjes; y
luego estan las imagenes de la vida cotidiana:
los pescadores en el lago, las campesinas
sonrientes en los arrozales, los agricultores
en los campos, los bifalos refrescandose en
los rios y los nifos de los pequenos pueblos.
Es precisamente esto lo que llena el corazon
y hace comprender como a veces basta muy
poco para sonreir y estar sereno, incluso
cuando no se posee mas que un pedazo de
tierra que cultivar y la Gnica certeza es que
manana el sol volvera a salir.
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‘ EL ESPIRITU ACOGEDOR DE MYANMAR RFPRESENﬁ'EL A
- wVERDADERO RASGO DISTINTIVO DE LA I\!ACION, JUSTIFICANDO
SU ICONICO SOBRENOMBRE DE "PAIS DE LA SONRISA®







EFICIENCIA OPERATIVA, SOSTENIBILIDAD
AMBIENTAL E INTELIGENCIA ARTIFICIAL
SON LOS PUNTOS FUERTES DE LA
NUEVA GAMA DE ESTIRO-SOPLADORAS
COMPACTAS SMI

EBS KXBLOWER | 50



as actividades de investigacion

e innovacion técnica mas

recientes puestas en marcha

por SMI en el ambito del
embalaje primario para la produccion de
recipientes de PET y rPET se han concentrado
en los conceptos de eficiencia operativa,
sostenibilidad ambiental e inteligencia
artificial, y han llevado al desarrollo de la nueva
serie EBS KX ERGON de estiro-sopladoras
rotativas, nacida como evolucion de la serie
EBS K/KL ERGON. Esta Gltima, presente desde
hace anos en el mercado, es considerada
hoy un punto de referencia estratégico para

muchos productores de bebidas vy liquidos
en general, ya que permite el estiro-soplado
de botellas de PET y rPET de modo eficiente
y sostenible, gracias a su disefio compacto
y ergondmico, a sus elevadas prestaciones
y a la facilidad de uso. De hecho, gracias
al innovador madulo de calentamiento de
preformas integrado en el madulo de estiro-
soplado, la superficie ocupada por la maquina
es extremadamente reducida, con indudables
ventajas en términos de eficiencia total de la
instalacion de estiro-soplado y de reduccion
de los costes globales de gestion de la misma.
Las numerosas innovaciones tecnoldgicas
introducidas por SMI en los modelos EBS
KL han sido ulteriormente mejoradas vy

EBS KXBLOWER | 51

ampliadas en las maquinas de la nueva serie
EBS KX ERGON.

Los sistemas de estiro-soplado de la serie
EBS KX estan disponibles en una amplia gama
de modelos:

» 9 modelos, de 2 a 18 cavidades, para la
produccion de recipientes estandar de hasta
3 L a la velocidad maxima de 2.750 botellas/
hora por cavidad (*)

» 3 modelos, de 3 a 6 cavidades, para
la produccion de recipientes HC de gran
capacidad de hasta 10 L a la velocidad maxima
de 1.500 botellas/hora por cavidad (*)

(*) en funcion del gramaje y de la capacidad del
contenedor.



MEJORA CONTINUA:
COMO NACE LA NUEVA SERIE
EBS KX ERGON

a experiencia de SMI en
anticipar vy gestionar las
evoluciones del mercado del
sector alimentario ha permitido
el desarrollo de soluciones tecnolégicas cada
vez mas innovadoras para garantizar a los
usuarios un mayor ahorro energético, una
elevada eficiencia productiva en diferentes
escenarios de mercado, la simplificacion de
las actividades de gestién y mantenimiento
de las instalaciones, la maxima calidad del
producto sopladoy unareduccion significativa

del valor de TCO (Total Cost of Ownership).
La nueva serie EBS KX ERGON de estiro-
sopladoras rotativas totalmente electrénicas
esta disponible tanto en version stand-alone
como en configuracion ECOBLOC® con los
sistemas de llenado y tapado suministrados
por ENOBERG. Los principales aspectos que
distinguen a los nuevos modelos se pueden
sintetizar en:

» Eficiencia operativa

» Sostenibilidad ambiental

= Inteligencia artificial

EBS KX BLOWER |
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Uso de valvulas de soplado de alta
eficiencia: permiten la reduccion de
los tiempos de presoplado y soplado
y, al mismo tiempo, la reduccion del
volumen muerto en un 50%; las valvulas
permiten un ahorro de alrededor del 10%
en el tiempo Gtil de soplado, que puede
aprovecharse para alcanzar velocidades
mas elevadas, dejar enfriar la botella
o bien obtener un compromiso entre
ambas opciones.

-

4 » Sistema de calentamiento de preformas
- por rayos infrarrojos: equipado con un
sistema de paneles termorreflectantes
de material ceramico de alta eficiencia
energética, posicionados tanto frontal
como posteriormente respecto a las
lamparas, que asegura una elevada
reflexion del calor generado por las
lamparas y una distribucion mas
uniforme del mismo sobre toda la
superficie de la preforma.

» Varillas de estirado motorizadas en el
carrusel de soplado: controladas por
accionamientos electronicos en lugar de
levas neumaticas, las cuales aseguran
una mayor precision y eliminan la
necesidad de aire comprimido.

» Cambios de formato ultrarrapidos
y sencillos de ejecutar: con una
significativa reduccion de los tiempos de
parada de maquina y una mejora de la
flexibilidad operativa.

« Portamoldes de nueva concepcion
con refrigeracion adosada al molde:
compatible con moldes de otros
fabricantes.

» Calentamiento preferencial opcional:
permite obtener una mejor distribucion
del material y espesores uniformes en
envases complejos, con la consiguiente
ventaja de facilitar el etiquetado y
optimizar el peso de los recipientes de
forma compleja.

EBS KX BLOWER
- ot

. @ D

| 53




-4

sSmi3j

SOSTENIBILIDAD AMBIENTAL

odas las maquinas de
la serie EBS KX ERGON
estan disenadas para el
procesamiento de plastico
reciclado (rPET) y para fabricar envases cada
vez mas ligeros, que emplean preformas de
bajo gramaje con el fin de reducir el impacto
ambiental sin comprometer la calidad ni la
resistencia del recipiente.
Las principales intervenciones en el ambito
de la sostenibilidad se pueden resumir en:
» Posibilidad de montar moldes con fondo
ReduxAir: los cuales, mediante oportunos
ajustes técnicos y de disefio, permiten una
evacuacion mas rapida del aire situado
entre las paredes externas de la botella y
la superficie del molde, con la ventaja de
producir los recipientes a presiones inferiores
y, por tanto, con un menor uso de aire
comprimido y electricidad.
» Desarrollo de recipientes label-free sin
etiqueta: con la ventaja de simplificar las
lineas de embotellado (la etiquetadora va

no es necesaria) y reducir el consumo de
materiales y los costes de mantenimiento.

» Sistema de doble etapa AirMaster: la
maquina incorpora este sistema que permite
recuperar aire del circuito de estiro-soplado,
reduciendo el consumo de aire comprimido
hasta un 40% respecto a los sistemas que
carecen de él.

» Dimensiones compactas: las dimensiones
compactas de los modelos EBS KX ERGON
permiten su transporte en contenedores
estandar y contribuyen a disminuir la huella
de carbono de la planta de produccion;
ademas, la estructura compacta de las
nuevas estiro-sopladoras facilita las
operaciones de instalacion y mantenimiento.
» Uso de soluciones para supervisar y reducir
consumos: tales como el medidor de energia
integrado para mantener bajo control los
consumos eléctricos en tiempo real y el tinel
de calentamiento de preformas, equipado
con lamparas de rayos infrarrojos y paneles
ceramicos de alta eficiencia.

EBS KX BLOWER |
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IA AL SERVICIO - -
DEL USUARIO ~i+;.

La Industria 5.0 plantea nuevos desafios
a las empresas de todos los sectores
manufactureros;  desafios que  exigen
importantes inversiones para adoptar sistemas
inteligentes e interconectados que, mediante el
usodelalA, sean capaces de optimizar los ciclos
de produccion, reducir los desperdicios, facilitar
el mantenimiente predictivo- y- monitorear
continuamente los datos de maquinas e
instalaciones en la plénta. :

os principales beneficios que
ofrecen las soluciones de A de la
nueva serie EBS KX ERGON son:

» Optimizacion del ciclo de estiro-soplado:
gracias al empleo de sensores para el control
de las distintas fases de produccion.

» Integracion conlaplataformaSMYIOT: permite
recopilar todos los datos de funcionamiento
y del ciclo de vida de las maquinas, asi como
verificarlos, procesarlos y ponerlos en valor.
Esta optimizacion se realiza bajo un enfoque
colaborativo de sinergia hombre-maquina
con el soporte de soluciones de IA, orientadas
a mejorar la precision en la toma de
decisiones, la flexibilidad de las instalaciones,
la adaptacion de la produccion a las
necesidades del mercado y la maximizacion
del ahorro energético.

» Mantenimiento predictivo para reducir
paradas de maquina: la interfaz HMI de las
instalaciones SMI ha sido desarrollada bajo
el prisma de la Industria 5.0, con el fin de
simplificar la colaboracion entre el operador
y lamaquina.

» Monitoreo continuo: los algoritmos analizan
el historico de datos para prevenir averias
antes de que se produzcan.

» Control de calidad en tiempo real: gracias a
la posibilidad de instalar camaras de alta
resolucion  (opcionales) gestionadas por

software de IA, capaces de inspeccionar
cada botella producida, detectar
microperforaciones, imperfecciones de forma
0 espesores no conformes en las paredes
de los envases a la salida de la sopladora.
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La maquina optimiza el proceso industrial
depositando las piezas defectuosas en una
tolva integrada; una persiana de seguridad
permite al operador vaciar el material
rechazado de manera totalmente segura.
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| mercado de las maguinas

para el llenado de liquidos

esta fuertemente impulsado

por la demanda de bienes
de consumo envasables, en continuo
aumento debido a los cambios en el estilo
de vida de la poblacion; en respuesta a esta
tendencia de mercado, los productores
del sector beverage incrementan sus
inversiones en nuevas instalaciones cada
vez mas eficientes que aseguran elevados
volimenes de produccién, respetan los
protocolos higiénicos y garantizan ventajas
econdmicas. A partir de un analisis de estas
dinamicas y escuchando las necesidades de
clientes actuales y potenciales, ENOBERG
ha desarrollado la nueva serie HEVFe de
monobloques para el llenado y tapado de
liquidos, disponibles en version stand-alone
o en blogue con las estiro-sopladoras EBS
ERGON de SMI.
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Fe DE ENOBERG

La nueva serie HEVFe, caracterizada por
dimensiones reducidas y proyectada con
una especial atencién a los aspectos de
higiene, eficiencia y rentabilidad, adopta
tecnologias de vanguardia que responden a
las siguientes demandas de los clientes:

1) Compatibilidad con los detallados
protocolos higiénicos y de lavabilidad de la
maquina.

2) Simplificacion de la actividad de los
operadores, ofreciendo mayor accesibilidad
tanto a las zonas de mantenimiento como a
las zonas operativas.

3) Garantia de elevados niveles de eficiencia
y mayor productividad.

4) Garantia de mayor durabilidad de la
maquina, rentabilidad y sostenibilidad.



EVre seres

> HIGIENE Y LAVABILIDAD

Los sistemas de llenado v tapado de la serie HEVFe representan el estandar mas avanzado

para los sectores alimentario, cosmético y quimico.

Las soluciones adoptadas se han centrado en la modificacion de algunos detalles para

garantizar una mejor limpieza y accesibilidad a las zonas criticas de la maquina, asi como en

la reduccion de los riesgos de contaminacion microbioldgica.

Los aspectos constructivos considerados para alcanzar estos objetivos y maximizar la

higiene son:

= Uso de valvulas sin contacto entre la valvula y la botella (contactless), con un cuerpo de
valvula redisefiado en desarrollo vertical con el fin de mejorar el flujo del liquido v reducir
las zonas muertas.

» Reduccién del ndmero de juntas internas en la estacion de llenado, lo que garantiza mayor
higiene y un mantenimiento reducido y simplificado.

» Mejoradel disefio de los componentes del circuito de producto y CIP con el fin de garantizar
una mayor lavabilidad.

» Optimizacion del disefio con énfasis en el aspecto higiénico, como demuestran las
superficies inclinadas para evitar el estancamiento de liquidos, la ausencia de fisuras o
angulos vivos donde puedan anidar bacterias y soldaduras segln la regla del arte.

» Certificacion MOCA de gomas y plasticos en contacto con el liquido a embotellar.

Partes de acero del circuito de producto realizadas en acero inoxidable AISI 316L.




> ELEVADA ACCESIBILIDAD A LAS ZONAS OPERATIVAS Y DE
MANTENIMIENTO DE LA INSTALACION

La compacidad caracteristica de la anterior serie HEVF, tanto en los modelos compactos como en
los de tipo walk-in, ha sido ulteriormente mejorada con el objetivo de simplificar las actividades
del usuario de la maquina, asegurando al mismo tiempo elevados niveles de seguridad. Estos
objetivos se han alcanzado mediante la adopcion de una serie de mejoras técnicas, tales como:

Optimizacion del bastidor inferior: eliminacion de parte de los entramados inferiores del chasis y
de las canaletas eléctricas presentes en su zona inferior, sustituidas por el paso de cables por el
interior de los perfiles tubulares; esto deja libre la seccion inferior de la estructura y contribuye
a mejorar el acceso del operador a las zonas de mantenimiento (colector de producto/CIP y
transmisiones).

Acceso mejorado a la zona de llenado: facilitado mediante el ensanchamiento de las aperturas
de acceso a la maquinay la reduccion de las dimensiones del escalén de entrada y salida.
Mantenimiento simplificado de la estacion de llenado: con el fin de agilizar la gestion de la
maquing, en la nueva serie HEVFe el caudalimetro se monta directamente sobre la valvula, lo
que ofrece la gran ventaja de simplificar y reducir notablemente el tiempo necesario para las
operaciones de desmontaje de la misma.

Mayor accesibilidad a los componentes de la valvula: gracias al desarrollo vertical de la valvula
y a una nueva falsa botella, se ha mejorado notablemente el acceso a las partes de la valvula
sujetas a mantenimiento en cualquier configuracion de la maquina.

2> MAYOR EFICIENCIA Y PRODUCTIVIDAD

Los sistemas de llenado y tapado de la serie HEVFe de ENOBERG estan proyectados para garantizar
una elevada eficiencia productiva. En particular:

Control de flujo de dos velocidades: el nuevo grifo de llenado permite gestionar dos velocidades
de flujo para lograr un llenado homogéneo, eficiente y sin pérdida de producto.

Gestion simplificada desde la interfaz: la duracion de las fases de llenado (lenta y rapida) se puede
configurar facilmente de forma directa desde la pantalla HMI y mediante las recetas de llenado.
Disefio ultra compacto: el bastidor cuenta con una configuracion extremadamente compacta
con una superficie ocupada reducida, disefiada para maximizar la produccién industrial en un
espacio operativo minimo.

Optimizacion de la plataforma: todos los ajustes de diserio adoptados han permitido a ENOBERG
reducir las dimensiones globales de la plataforma que alberga la llenadora y el tapador, haciendo
mas eficiente y econdmica la instalacion y el transporte de la maquina. Estas ventajas resultan
alin mas evidentes cuando el modulo se integra con una estiro-sopladora de SMI en el sistema
ECOBLOC®.

Orientador de tapones polivalente (opcional): la nueva serie esta disponible con el accesorio
opcional para gestionar tapones flat y sport mediante un Gnico dispositivo de orientacion;
una solucién ventajosa por sus dimensiones reducidas, la facil accesibilidad del sistema (zona
operativa a una altura de aprox. 1.500 mm) y el cambio de formato rapido entre tapon flat y
sport.
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> DURABILIDAD, RENTABILIDAD Y SOSTENIBILIDAD E

Uno de los principales impulsores del mercado es el mayor énfasis en la durabilidad de los

componentes de la maquina y la sostenibilidad ambiental de los procesos, lo que lleva a los
productores del sector beverage a emplear soluciones de embotellado de bajo consumo
energético. Los aspectos constructivos adoptados para alcanzar estos objetivos son:

Obturadores de alta resistencia: los nuevos grifos se han redisefiado mediante el empleo de
obturadores de nueva fabricacion; una solucién que garantiza una mayor durabilidad.

Reduccion de tiempos de instalacion: la simplificacion y la compacidad de la estructura de la
maquina contribuyen a reducir los tiempos de instalacion del equipo, con los consiguientes
beneficios econémicos.

Falsa botella automatica (opcional): fijada al soporte del grifo, garantiza una mayor estabilidad,
facilita las operaciones de mantenimiento y reduce los tiempos de sustitucion.

Estructura antioxidante y sélida: el bastidor soldado de la llenadora esta fabricado integramente
en acero inoxidable AISI 304, sin piezas de hierro; el acero garantiza una mayor durabilidad y
resulta especialmente adecuado para productos alimenticios.

» Componentes en acero AlSI 316L: los grifos de llenado y las partes de acero en contacto con
el producto estan fabricados en acero inoxidable AISI 316L; se trata de una solucién optima
para las maquinas destinadas al sector alimentario gracias a la resistencia a la corrosién por
alimentos y bebidas acidos, a la facilidad de limpieza, a la maleabilidad y a la durabilidad en el
tiempo.
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BOTELLA DISENADA POR SMI

PREFORMA DE PET SUMINISTRADA

POR HUSKY TECHNOLOGIES™
/-
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. BOTTLEENGINEEREDBYSMI - ;
~ PETPREFORM SUPPLIED BY HUSKY TEHRAE,

SMI PRESENTA SU

BOTELLA ULTRALIGERA

! b
a creciente concientizacion de los consumidores respecto a _:' = _:hiv; :
las problematicas ambientales influye profundamente en la "' "’ _' ———E— "
actividad de las empresas del sector food & beverages, que il ,}".;_ e 5
priorizan cada vez mas el uso de embalajes sostenibles. Entre - T i 2 ! ¢
estos destacan los recipientes de PET y rPET, caracterizados por una " e —— =
elevada calidad y una notable ligereza, propiedades fundamentales para || - == | ¥
ahorrar energia y materia prima. Una de las estrategias mas eficaces . L sl d
para la proteccion del medio ambiente se basa en el denominado . F B . |
«lightweighting», es decir, el disefio de envases de PET cada vez mas "y e —— — ,"
ligeros; este enfoque permite reducir el consumo de plastico y se alinea lers ; = S — - - ."
plenamente con las politicas green de la mayoria de los productores de T L ‘ = 'T: - ¢
bebidas. Gracias a un centro CAD avanzado para el diseiio 3D, SMI apoya a ¥ ' ) " - A = 1
las empresas en la concepcion y desarrollo visual de una amplia gama de A . : v - '_ ¥ s W
recipientes conformes a estos estandares; un ejemplo de ello es la botella e - Y ':T’ 1
Smy Sky, desarrollada conjuntamente por SMI y HUSKY Technologies, que » " : . Lo ' g
ostenta un peso de tan solo 7,2 gramos. Las preformas, suministradas { i =
por la sociedad canadiense HUSKY Technologies, son sopladas por una r e g 4.,_. . d “; LA A L

instalacion de estiro-soplado SMI de la serie EBS ERGON, dando vi
botellas con una capacidad de 0,5 litros; la botella, definida como «li
como una pluma», se caracteriza por un cuello GME 3})}._39 de[‘félz
una resistencia a la carga vertical (top load) de 313 N. ;
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| nombre mismo del recipiente
se inspira en el concepto de
cielo, una clara referencia a la
ligereza. El disefio, minimalista
y limpio, transmite una idea de esencialidad
tanto en la geometria como en el peso: es
precisamente esta linealidad la que hace que
la botella sea ideal para las necesidades de
numerosos productores y consumidores. La
caracteristica distintiva del proyecto reside
en el significativo ahorro de material. La
decision de desarrollar una botella tan ligera
permite a los fabricantes reducir su huella de
carbono, respondiendo simultaneamente a la
creciente demanda del mercado de embalajes
ecocompatibles.La reduccién del peso genera
ademas importantes ventajas econdmicas,
ya que se reducen los gastos de transporte y
se ahorra en el consumo de energia eléctrica
tanto para la produccidon como para el envio
de las botellas. En sintesis, los embalajes de
PET ligeros se caracterizan por su capacidad
de ofrecer ventajas econdmicas y ambientales,
manteniendo al mismo tiempo la calidad y la
funcionalidad del producto; un aspecto que
se prevé seguira siendo relevante para la
industria del packaging en los proximos afos.

Peso de la botella 1.27g
Capacidad 05L
Cuello 25/22 GME 30.39
Peso del cuello 1.01¢g
Resistencia maxima del fondo de la botella a la presurizacion 0.4 Bar
Resistencia a la carga vertical (top load) del recipiente llenado a nivel y tapado, sin adicion de nitrégeno 313N
Velocidad de produccion 2.750 botellas/hora por cavidad
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SMIMACHINERY .7

RESPUESTAS RAPIDAS
PARA NECESIDADES
EN CRECIMIENTO

esde enero de 2023, SMI esta

presente en la India con la filial

SMI MACHINERY INDIA PVT LTD,

constituida con el objetivo de
responder de forma rapida y eficaz a las crecientes
exigencias de los numerosos clientes de la zona.
Competencia, profesionalidad y disponibilidad
del personal comercial y técnico, compuesto
actualmente por 9 personas, son los factores clave
sobre los que se basa la actividad de la sucursal
de SMI, con sede en Goregaon (un suburbio de
Bombay, en el estado de Maharashtra), en unas
instalaciones destinadas a oficinas comerciales y
técnicas y a almacén de repuestos. Profundizamos
en el tema con Vithal Kalbate, Managing Director
de SMI MACHINERY INDIA PVT LTD.

P: ;Cudles son las razones que requirieron la
presencia directa de SMI en la India a través de
una filial local?

R: La presencia local es un factor clave en la India,
donde los clientes buscan asistencia oportuna
y repuestos a la mano. Cuando comprendimos
que a nuestra clientela historica le costaba recibir
soporte rapido y suministros en moneda local,
acortamos las distancias. Durante el primer ano
de la nueva filial, abordamos a los clientes con el
apoyo de un ingeniero del territorio, visitandolos
uno a uno. Semejante escucha activa, unida a la
puesta en marcha de un servicio de asistencia
y logistica local, nos ha permitido restablecer
fructiferos contactos con los clientes existentes y
desarrollar otros nuevos.

P: ;Como responde SMI Machinery India al fuerte
dinamismo que caracteriza al mercado indio?

R: El mercado indio ofrece grandes oportunidades
de crecimiento, pero presenta una elevada
complejidad competitiva, dada la fuerte presencia
de multinacionales y de fabricantes locales de
maquinaria de embalaje destinadas alas PYMEs. En
este escenario, el éxito de SMI Machinery India ha
quedado asegurado por la capacidad de ganarse la
confianza de clientes antiguos y nuevos; una meta
ambiciosa a la que he contribuido activamente
poniendo a disposicién mi experiencia profesional.

ll‘bg.._

THE PACKAGING
OF THE FUTURE

WITH PSSR -
o A
e Y

1. DE IZQUIERDA A DERECHA: VINAY SHARMA, GERENTE DE SERVICIO DE SMI MACHINERY INDIA; TIMOFEI
KOZLOV E VALERIA SMOLIAR, AREA DE VENTAS DE SMI; NICOLA BERLENDIS, AREA DE VENTAS DE SMIPACK;
VITHAL KALBATE, DIRECTOR GENERAL; YASH PATIL, DIRECTOR DE VENTAS; SURA] SISODIA, TECNICO DE
SERVICIO Y PARIKSHIT SINGH, SOPORTE DE BACK-OFFICE DE SMI MACHINERY INDIA.

2. DE IZQUIERDA A DERECHA: VITHAL KALBATE, DIRECTOR GENERAL DE SMI MACHINERY INDIA; SURESH
GURAPNUR, SOPORTE DE BACK-OFFICE Y SANDIP SHARMA, DIRECTOR DE CUENTAS Y REPUESTOS.

3. DA IZQUIERDA A DERECHA: YASH PATIL, DIRECTOR DE VENTAS DE SMI MACHINERY INDIA; FABIO
SISIMBRO, DIRECTOR DE VENTAS DE SMI; VITHAL KALBATE, DIRECTOR GENERAL Y SANDIP SHARMA,
DIRECTOR DE CUENTAS Y REPUESTOS.
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ENTREVISTA A VITHAL KALBATE,
MANAGING DIRECTOR DE SMI MACHINERY INDIA PVT LTD.

P: ¢;Cuales son las principales demandas del
mercado indio?

R: El mercado indio ha cambiado y crecido
mucho en los dltimos afos, pasando de requerir
lineas de produccion de baja velocidad (de 150-
200 bpm, es decir, 9.000-12.000 botellas/hora)
a las lineas actuales con velocidades de hasta
1.200 bpm (72.000 botellas/hora); ademas,
la clientela local se ha vuelto muy sensible al
factor precio.

P: ;Cuales son las respuestas de SMI
Machinery India en términos de inversiones?
R: SMI Machinery India esta invirtiendo en
diversos frentes; en primer lugar, incorporando
a su plantilla ingenieros locales cualificados
para el servicio técnico y dotandose de un stock
local de repuestos para una rapida entrega a los
clientes. Igualmente importantes resultan las
inversiones en el area comercial y técnica para
respaldar a los clientes en nuevos proyectos,
ofreciendo soluciones disefadas ad hoc.

P: ;Qué tan importante es la presencia de una
filial local para los clientes indios?

R: La apertura de una filial fue una decision
oportuna vy fundamental para garantizar
soporte local a todos los clientes. Construir una
solida estructura de asistencia con suministro
de repuestos ha mejorado el servicio,
demostrando al mercado el firme compromiso
de SMI con este pais.

P: ;Cudles son las exigencias de los
consumidores en términos de rendimiento
para las instalaciones de embotellado y
embalaje y en materia de asistencia?

R:Enlalndia, elsectordelasbebidasestaliderado
por el agua v los refrescos carbonatados (CSD),
seguidos de los zumos de frutas, las bebidas
energéticas v los aceites comestibles. Junto a

gigantes globales como Coca-Cola y Pepsi, se
registra el fuerte crecimiento de marcas locales
de bebidas aromatizadas, que estan restando
cuota de mercado a las colas tradicionales. En el
ambito del packaging, las empresas del sector
apuestan cada vez mas por la sostenibilidad
ambiental, reduciendo el peso de los envases
para aminorar costes e incrementando el
uso de materiales reciclados para reducir la
huella de carbono. Paralelamente, el sector
vive una profunda transformacién tecnoldgica:
las antiguas instalaciones manuales o
semiautomaticas estan dando paso a lineas
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de produccion de alta automatizacion, capaces de
garantizar elevadas productividades y una gestién mas
sencilla para los operadores.

P: ¢Cual es su opinion con respecto a las tendencias
actuales del mercado?

R: El mercado indio de las bebidas ofrece un potencial
de crecimiento extraordinario, dado que el consumo
per capita anual es de tan solo 5-7 litros, frente a los
casi 250 litros de los mercados mas desarrollados.
Actualmente, los formatos on-the-go de 200-250 ml a
un precio accesible de 10 rupias estan impulsando las
ventas. Ademas, se percibe una transicion desde las
colas tradicionales hacia sabores locales y frutales, como
comino, limén y mango. Los consumos histéricamente
reducidos se explican por los bajos ingresos disponibles,
la amplia poblacion rural, la marcada preferencia
por bebidas caseras (como el suero de mantequilla
o buttermilk, el agua de coco y la limonada) vy las
limitaciones estructurales de la logistica, el comercio
minorista y la cadena de frio. Sin embargo, el aumento
de los ingresos de la clase media, la rapida urbanizacion
y la mayor presencia de una poblacion joven preocupada
por la salud estan abriendo amplias oportunidades de
desarrollo para el sector.
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SIEMPRE CERCA DE LOS
CLIENTES FRANCESES

| mercado francés continda
mostrando un fuerte
crecimiento en los sectores
del embotellado y del embalaje
de bebidas, alimentos y productos para el
cuidado personal.
Desde 2023, la filial SMI FRANCE S.ASS,,
con sede en Schiltigheim, en el area
metropolitana de Estrasburgo (capital de
la regién de Gran Este y un importante
nodo logistico en la frontera con Bélgica,
Luxemburgo, Alemania y Suiza), responde
de forma rapida y eficaz a las exigencias del
territorio. La competencia, profesionalidad
y disponibilidad del personal comercial y
técnico son los factores clave que respaldan
las actividades de la filial del Grupo SMI.
Profundizamos en el tema con Jourdan
Deraison, responsable de ventas de SMI
FRANCE.

P: ;De qué manera SMI FRANCE satisface
las exigencias de los sectores del
embotellado y del embalaje de bebidas en
Francia?

R: SMI FRANCE aprovecha la experiencia
tecnolégica de cuarenta afos de SMI,
ofreciendo al mismo tiempo soporte
comercial y técnico directo en toda Francia;
desde la fundacion de la filial en Schiltigheim
en 2023, el objetivo es doble:

» Reducir los tiempos de respuesta a las
licitaciones y a las solicitudes urgentes de
los nuevos operadores del mercado.

» Adaptar las soluciones de SMI a las
limitaciones vy requisitos especificos del
mercado francés, asicomo a las necesidades
de las grandes empresas.

= Asimismo, SMI France garantiza soporte
local para la instalacion, la puesta en
marcha y la asistencia posventa: un factor DE IZQUIERDA A DERECHA:

crucial para los clientes en Francia a la hora " KATERINA MAZZOLENI, GERENTE DE AREA DE VENTAS DE SMI PARA FRANCIA; JOURDAN DERAISON,
de elegir a un proveedor de instalaciones RESPONSABLE DE VENTAS DE SMI FRANCE; ALAIN MATTES DIRECTOR DE SMI FRANCE.

industriales. ARRIBA: LA CIUDAD DE SCHILTIGHEIM / DERECHA: LA SEDE SMI FRANCE S.AS,
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ENTREVISTA JOURDAN DERAISON,
RESPONSABLE DE VENTAS DE SMI FRANCE S.A.S.

P: ¢(Cuales son las principales demandas
del mercado francés?

R: El mercado francés es muy exigente
debido a la fuerte presién normativa y

ambiental. Los clientes buscan lineas
eficientes desde el punto de vista energético,
aptas para plastico reciclado o listas para
pasar a una produccién sin plastico.

Ademas, la fuerte competencia impulsa
hacia la variedad de formatos y pequefas
producciones para diversificar la oferta
(aguas aromatizadas, bebidas funcionales,
refrescos sin alcohol). En consecuencia,
se requieren maquinas modulares, faciles
de reconfigurar y flexibles. La eficiencia
global de los equipos (OEE) y la reduccion
de las paradas de maquina son criterios de
seleccion esenciales, siempre respetando
los estandares de calidad y seguridad
exigidos por las empresas francesas.

P: ;Qué tan importante es para los clientes
contar con una filial local?

R: Es un elemento fundamental
generar confianza, por varias razones:
» Tiempos de respuesta mas rapidos para la
asistencia posventa y los repuestos.

» Comunicacion en el idioma local y mejor
conocimiento de las normas contractuales y
del mercado.

» Soporte completo, desde el presupuesto
hasta la puesta en marcha de la instalacion,
con un Gnico interlocutor para todo el proyecto.

para

» Relaciones a largo plazo para colaborar
estrechamente con los departamentos de
produccién y mantenimiento del cliente.

P: ;Cual es su opinion sobre las tendencias
actuales del mercado?

R: La descarbonizacion de las lineas de
produccion es ya una necesidad industrial
y no una simple operacién de marketing; en
consecuencia, aumentan las inversiones en
maquinaria de alta eficiencia energética vy
capaz de utilizar hastaun 100% de materiales
reciclados. En el plano econémico, la presion
sobre los margenes impulsa al mercado
a priorizar inversiones que garanticen un
rapido retorno de la inversion (ROI) a través
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de la flexibilidad, la reduccién de consumos y
el ahorro en packaging, en lugar de apostar
Gnicamente por la velocidad de produccion.
La verdadera prioridad hoy en dia es la
flexibilidad combinada con la rapidez en los
cambios de formato.




SMI S.p.A. Headquarters

S. Giovanni Bianco (BG), Italy
Tel.: +39 0345 40111

SMIPACK S.p.A.

S. Giovanni Bianco (BG), Italy
Tel.: +39 0345 40400

ENOBERG S.r.l.

Telgate (BG), Italy
Tel.: + 39 035 845908

SMIMEC S.p.A.
S. Giovanni Bianco (BG), Italy
Tel.: +39 0345 40111

SMITEC S.p.A.

S. Giovanni Bianco (BG), Italy
Tel.: +39 0345 40800

SMILAB S.p.A.

S. Giovanni Bianco (BG), Italy
Tel.: +39 0345 40800

SMI USA Inc.

Atlanta, GA, United States
Tel.: +1 404 7999929

SMI Centroamericana S.A. de C.V.

Mexico City, Mexico
Tel.: +52 55 5355 3870

SMI do Brasil Ltda.

Sdo Paulo, Brazil
Tel.: +55 11 36015334

SMI (UK & Ireland) Ltd

Manchester, United Kingdom
Tel.: +44 161 277 7840
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SMI France SAS

Schiltigheim, France
Tel.: +33 607 98 27 98

000 SMI Russia

Moscow, Russian Federation
Tel.: +7 495 7206797

SMI East Europe S.r.l.
Timisoara, Romania
Tel.: +40 256 293932

SMI Tiirkiye

Istanbul, Turkey
Tel.: +90 539 435 77 64

SMI Machinery East Africa Ltd

Nairobi, Kenya
Tel.: +254 115519198

SMI S.p.A. - Dubai Rep. Office

Dubai, UAE
Tel.: +971-4-8063543

SMI Machinery India Pvt. Ltd.

Goregaon, Mumbai, India
Tel.: +91 98194 44932

SMI Machinery Beijing Co.Ltd
Beijing, People’s Republic of China
Tel.: +86 10-87162766

SMI Asia Services Sdn. Bhd.

Shaah Alam, Malaysia
Tel.: +60 3 5561 8888





